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Shakllangan to'lovlar. 


Bu erda konus shaklidagi zaryad haqida gap boradi. 

Shakllangan zaryadning asosiy maqsadi qalin metall plastinka tashlagan kichik teshikni kesishdir, 
ko'pincha u qalin qurolli po'latdan kirish uchun ishlatiladi. 

Quvur ichida metallning konus shakli ishlatiladi, bu konus astar deb ataladi. 

PETN kabi yuqori VoDga ega yaxshi portlovchi, agar u plastik portlovchi bo'lsa, konussiz ham juda 
yaxshi ishlashi mumkin. Semtex yoki C-4 kabi. 

Astar v da ko'rsatilganidek, trubaning ichiga joylashtiriladi. 


blasting cap 


stand 


Bular sinov natijalari: 
a) Zaryadda konus shakli bo'lmagan holda. b) 
Zaryadda konus shakli bilan. v) Zaryadda 
konus shaklidagi liner" bilan. d) Muayyan balandlikdagi 
zaryadda konus shaklidagi liner“ bilan. 


“ misdan (yoki boshqa "yumshoq" metalldan) yasalgan konus. 


Bu konusning orqasidagi portlovchi modda tufayli ichkariga bosiladi va konusning nuqtasi (to'liq 
konusning 109) tashqariga chiqadi va konusning qolgan qismi, tomonlari ichkariga yiqilib, orqada 
quyruq hosil qiladi. nuqta pastga. 

Bu qattiq metall pastga uchib ketmaydi, lekin metall juda katta bosim ta'sirida suyuq bo'ladi va 
keyin bug'lanadi va keyin plazmaga aylanadi va oxirida nima bo'lishidan qat'i nazar, teshik ochiladi 
va bularning barchasi 8/1000da sodir bo'ladi. ning a 

ikkinchi. 

U yog'ochdan ko'ra po'latdan yaxshiroq ishlaydi, chunki yog'ochning zichligi pastroq bo'ladi va agar 
siz yog'ochga urish yoki bolg'a bilan oynaga urishni solishtirsangiz, yog'och chuqurchaga 

aylanadi va shisha sinadi. 


Bu erda siz turli xil 

shakldagi laynerlar yordamida hosil 
bo'lgan jetning 

natijasini ko'rishingiz mumkin. 
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Avval sizga koks qutisidan kesilgan doira kerak bo'ladi. 


Ushbu doiradan siz konus yasashingiz kerak, bu konus yuqorida aytib o'tilganidek, astar deb 
ataladi, siz aylanada to'liq o'rtasiga kesishingiz kerak bo'ladi. 


Men diametri 50 mm bo'lgan doira ishlatdim. Keyin u katlanadi va konusga o'raladi, siz buni his qilish 
uchun avval qog'oz bilan mashq qilishingiz mumkin. 
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Keyin konusni yasaganingizdan so'ng, uni yopishtirishingiz kerak. Men bir necha soniya ichida qiyin bo'lgan 
super elim ishlatdim. 


Konusni yopishtirib qo'yganingizdan so'ng, u siz xohlagandek qoladi, uni PVX trubkaga yoki similairga 
kiritishingiz kerak. PVX trubkasi 25 mm ID, shuning uchun siz konusni bukayotganingizda uning diametrini 
o'lchashingiz mumkin, shunda 25 mm diametrga kelganda, uni o'rashni to'xtatib, barmoqlaringiz bilan ushlab, 
keyin yopishtirishingiz mumkinligini bilasiz. 

Aslida, martini stakanini poyasiz ishlatish, mis konusdan ham yaxshiroq bo'ladi. Ammo bu biroz 

qimmatroq, chunki siz ko'plab martini ko'zoynaklarini sotib olishingiz va uning poyasini sindirishingiz va keyin 
uni "portlatishingiz" kerak. 


Bu erda ishlatiladigan PVX trubkasi 25 mm ID va 90 mm uzunlikda va, albatta, konusning diametri 
ham 25 mm OD. 
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Issiq yopishtiruvchi erituvchi qurolim bilan konusni PVX trubkaga yopishtirdim. 


a 


U boshqa tomondan shunday ko'rinishi kerak, konusning nuqtasi aniq o'rtada ekanligiga ishonch 
hosil qiling, aks holda oqim to'g'ridan-to'g'ri pastga tushmaydi. 
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15 g AN o'g'it darajasi. 1,55 g TCAP. 


x 


OK, bu noto'g'ri, men 13gr AN va 3gr AP (2:8 nisbat) bilan yangi sinov qildim va bu KO'P yaxshi 
ishlaydi. 


APAN yaratish bo'yicha tezkor qo'llanma. 


APAN tugmachasini biroz bosdi. 


APANNni naychaga quydi. 
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Bu TCAP bosilgan ichimlik sopidan yasalgan portlatish qopqog'i. 


Portlatish qopqog'ini yopishtirib, sug'urtani joylashtirgandan so'ng, men uni APANga ehtiyotkorlik bilan bosdim, 


keyin APANNi biroz bosib, yana APAN qo'shdim va uni ham bosdim. 
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Portlovchining tushishiga yo'l qo'ymaslik uchun ustiga bir oz to'qima qog'oz qo'ying va keyin uni lenta bilan 
yopishtiring. 


Stend, bu diametri atigi 2 mm bo'lgan 3 ta metall tayoq. Uchlari biroz egilgan, shuning uchun maqsad tepasida 
turganda shakllangan zaryadga yaxshi barqarorlik beradi. 


Bu erda siz shakllangan zaryadga biriktirilgan stendni ko'rishingiz mumkin, ikkinchi rasmda konusni yana 


ko'rishingiz mumkin va uchinchi rasmda agar siz yaxshi ko'rsangiz, qarama-qarshiliklarni ko'rishingiz mumkin. 
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Va nihoyat natijalar: 


1:10 nisbatda APAN bilan. 


To'lov boshqa to'lovning yoniga qo'yilgan, bu haqda keyinroq aytib beraman. 


1:4 nisbatda APAN bilan qarama-qarshilik. 
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To'siqsiz: 


Taqqoslash: 


u / 


1- sinov: 3 sm balandlikdagi oyoqlari bilan APAN 16g; APAN nisbati 
2:8. 2- sinov: 3 sm balandlikdagi oyoqlari bilan APAN 16g; APAN 
nisbati 1:10. 3- sinov: APAN 15g stendsiz; APAN nisbati 2:8. 


